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Standardfilterbeutel

Universell einsetzbar e GroRe Materialauswahl e Niedrige Filtrationskosten e
Genaht oder voll verschweiRt e Nadelfilz oder Monofilament e

Standardfilterbeutel bestehen aus wirtschaftlich
gefertigten Nadelfilzen und einfachen Geweben (Lein-
wandbindungen). Die erzielbaren Abscheideraten werden
in aller Regel nominal angegeben, sind eher ein Ver-
gleichswert, denn eine genaue Angabe.

Nadelfilze sind Fasergewirre aus relativ groben Textil-
fasern. Fir Filterbeutel werden allgemein Filze mit den
Dicken von 1 bis 4 mm verarbeitet. Unterschiedliche
Dichten werden durch Variation der Fasermengen und
-anordnung erzeugt. Das Abscheideverhalten bezuglich
des Grenzkornes wird letztlich durch die ,groRte Pore®
bestimmt. Durch die zuféllige Anordnung der Fasern ent-
stehen unregelmaflige Kanale (Poren) hinsichtlich der
Form und des Durchmessers. Schmutzteilchen im Flis-
sigkeitsstrom missen diesen Kanalen folgen und werden
somit nicht nur auf der Oberflache sondern auch in der
Fasermatrix zuriickgehalten. Langfaserigen Teilchen wird
das Passieren des Mediums erschwert. Das Abscheide-
verhalten wird erheblich durch die Betriebsweise beein-
flusst, d.h. hier bestimmt die Art des Flissigkeitsstromes
(Druckwechsel, Turbulenz, hohe Filtergeschwindigkeit)
stark das Filtrationsergebnis. Die relativ groben Fasern
sowie deren zufallige Anordnung durch den Nadelpro-
zess ergeben ein Filtermaterial, das hinsichtlich seines
Abscheideverhaltes nur mit nominalen Angaben bezeich-
net werden kann.

Wo ein enger Kostenrahmen gesteckt ist und keine Uber-
trieben hohen Anspriche an die Filtration gestellt werden,
finden Standardfilterbeutel ihre Anwendung.

BeutelgroRe

0 = @100 x 230mm
X0 = @ 100 x 380mm
1 = @180 x 390mm
2 = @180 x 810mm

Produktkodierung

Standardfilterbeutel 2 - PES

Filtermaterial

P = Polypropylen
PES = Polyester
NMO = Polyamid

PMO = Polypropylen-Monofilament

Je nach chemischer Belastung kann zwischen den Werk-
stoffen Polypropylen P, Polyester PES, Polyamid NMO
gewahlt werden. Ein breites Spektrum an Filterfeinheiten
steht zur Verfligung.

Nadelfilzbeutel werden in der einfachsten Form genaht
und haben als Kragen einen eingenahten Metallring.
Diese Beutel sind in nahezu allen am Markt befindlichen
Beutelfiltergehausen einsetzbar. Filterbeutel mit Kunst-
stoffkragen sind in der Regel komplett verschweil3t und
bieten eine zuverlassigere Filtration durch die bessere Ab-
dichtung in den Gehausen und dichtere Schweillnahte.

Gewebebeutel NMO sind reine Oberflachenfilter und ha-
ben bezogen auf die Maschenweite ein 100%iges Ab-
scheideverhalten (alles, was groRer ist, als die Masche,
wird zurlickgehalten).

Filterfeinheit
siehe Ubersicht

50 | PE

Kragen / Ring

PE = Polyester

P = Polypropylen

VA = Edelstahl 1.4301
VZ = Stahl verzinkt

PEMO = Polyester-Monofilament

Hinweis: Die Nahte der Monofilamentbeutel NMO mit der Filterfeinheit <100 um sind nahtverstarkt (paspeliert).
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FTJ HochIeistungsfilterbeutel

Feinere Fasern e Erhéhte;Porenvolumen ° gLélgggé'Lebensdauer °
Volistandig verschweiRt ¢ Hohes Schmutzaufnahmevermogen e

FILTER

Hochleistungsfilterbeutel Serie XL ha- und eine bessere Filtration ein tiberzeug
ben eine Fasermatrix mit wesentlich feineren Fasern im Die Beutel sind komplett (Filtermaterial u
Vergleich zu den Nadelfilzen in Standardfilterbeuteln. jéweils artgleichem Material gefertigt.
Zusatzlich wird mit groReren Schichtdicken gearbeitet. ZWei Fasermateralien werden verarbeitet,
Im Ergebnis wird ein erheblich hoherer Anteil an und Polyester PES. Vollverschweiltung un
,Poren* erzeugt und ein viel genaueres Abscheidever- 9€n S'_”d gelbgtverstgndhch. Z}-" M|n|r_n|eru
halten hinsichtlich der angegebenen Trenngrenze erreicht.  9abe ist die Filtratseite des Filtermediums
Mit dem erhoéhten Porenvolumen sind langere Standzeiten
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Die Beispieldiagramme zeigen deutlich die erheblich bessere Leistung, insbesonders die l1angere Standzeit des
Hochleistungsfiltermaterials im Verglei m Standardfiltermaterial.
Standardfilz PES 5

Feine Fasern, erhdhte Schichtdicke = mehr Leistung Glasierte Oberflache =
keine Fasermigrati

Beutelgroie
1= 180 x 390mm
2= 180 x 810mm

Filterfeinheit
siehe Ubersicht

Produktkodierung
Serie XL

Filtermaterial
POXL = Polypropylen
PEXL = Polyester
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Hochleistungsfilterbeutel Serie L

Feinere Fasern e Erhohtes Porenvolumen e Langere Lebensdauer e Hohes
Schmutzaufnahmevermogen e Hohe Durchsatze e Hohe Wirtschaftlichkeit o

Hochleistungsfilterbeutel Serie L haben
durch eine besondere Konstruktion und in Kombination
mit einem speziellen Druckaufnahmekorb eine um ca.
80% erhdhte Filterflache verglichen mit einem Standardfil-
terbeutel. Eingesetzt in Standardbeutelfilter wird auf einem
einfachen Weg die “Kapazitat” des Filtersystems erhdht.
Neue Anlagen kdnnen hinsichtlich der Filtergehause klei-
ner ausgelegt werden und sind damit wirtschaftlicher.

Zwei Fasermateralien werden verarbeitet, Polypropylen

Ein “Beutel “ im “Beutel” vergrofRert die Oberflache um ca. 80%.

P und Polyester PES. Fur Monofilamentgewebebeutel
findet Polyamid (NMO) Verwendung. Die Filterbeutel
werden durch Nahen konfektioniert. Polymerkragen aus
Polypropylen oder Polyester sorgen fir gleichartige Ma-
terialzusammensetzungen. Zur Minimierung der Faserab-
gabe ist die Filtratseite des Filtermediums glasiert. Fur die
Oberflachenfiltration stehen gleichartige Filterbeutel aus
Polyamid-Monofilament (NMO) zur Verfligung.

Keine Faserabgabe

Beutelgrolie
1L =@ 180 x 340
2L =@ 180 x 690 Filterfeinheit
3L =@ 180 x 720 siehe Ubersicht
Produktkodierung 2L PES 10 / PE
Serie L M
Filtermaterial Kragen / Ring
P = Polypropylen PE = Polyester
PES = Polyester P = Polypropylen

NMO = Polyamid
POXXL = Polypropylen
PEXXL = Polyester

VA = Edelstahl 1.4301
VZ = Stahl verzinkt
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Ab: terbeutel Serie AL/AE haben
mit einer 99%-igen Abscheiderate ein fast absolutes
Abscheideverhalten. Erreicht wird dieses durch die
Verwendung von Mikrofasern (Melt blown) mit asym-
metrischer Anordnung. Die Filterbeutel bestehen zu
100% aus reinem Polypropylen oder Polyester und
enthalten keine Binder oder Avivagen.

Das Filtermaterial entspricht selbstverstandlich der EG-
Richtlinie 2002/72/EG und ist FDA gelistet.

Die VerschweilRung aller Nahte sichert die hohe Riickhal-
teeffizienz. Der werkstoffgleiche Kunststoffkragen bietet
perfekten Sitz und bypassfreie Abdichtung in entsprech-
enden Beutelfiltergehdusen. Ein hervorragendes Produkt
fur die anspruchsvolle Filtration.

Absolutfilterbeutel Serie AB /AC /AXL

Durch eine besondere mehrlagige Anordnung des Filter-
materials aus Mikrofasern wird eine vergroRerte Filter-
flache erzeugt. Neben der fast absoluten Abscheiderate
(in Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen bis 99,9
% /R=1000) wird eine stark erhohte Schmutzaufnahme-
kapazitat erreicht. Die Filterbeutel bestehen zu 100% aus

| N
Mehrlagige Anordnung verschiedener Filterschichten

BeutelgroRRe
1 = @180 x 390mm
2 = @180 x 810mm

Produktkodierung

Serie A 2 3
Filtermaterial
AL = Polypropylen
AE = Polyester

AB = Polypropylen
AC = Polypropylen
AXL = Polypropylen

* Bitte beachten: Filterbeutel geben nach dem Einsetzen (Beutelwechsel) im Anfahrbetrieb herstellungsbedingt immer Partiklel (ggf. auch Fasern) an das Filtrat ab, durch die empfohlel

anfangliche Kreislauffiltration werden diese aber sicher im Filterbeutel abgeschieden.

iRt e Abscheiderate 99% e Reines Poly
mutzaufnahmevermoégen e Lange Standzei

Filterfeinheit
siehe Ubersicht

Alle Nahte sind voll verschweifit. Die Kunststo

erge en einen perfekten Sitz und eine absolu
by assfreie Abdichtung im Filtergehause.
o
*&,3“(’ ,
reme Iy,propxleﬁ und enthalten keine

AV|\féggm’Da§ F"1termater|al entspricht selbst
der EG- Rlchtlmle «2002/72/EG und ist FDA g _
werkstoffgléiche” Kunststoffkragen bietet pérfekten
und bypassfreie Abdichtung in entsprechenden Beu
tergehausen. Verschweillung aller Nahte sichert die ho
Riickhalteeffizienz.
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Technische Daten

Standardfilterbeutel Hochleistungsfilterbeutel

GroRe / Typ 0 X0 1 2 2L-PES 3L-PES | 1-PEXXL | 2-PEXXL | 3-POXXL
2L-NMO 3L-NMO | 1-POXXL | 2-POXXL

Lange [mm] 230 380 390 810 690 720 330 690 720
Durchmesser [mm] 100 100 180 180 180 180 180 180 180
Filterflache [m?] nominal 0,09 0,16 0,24 0,48 0,85 0,95 0,55 0,85 0,95
Beutelvolumen [L] 1,3 2,5 9,9 19,8 - - - - -
empf. Anfangsdifferenzdruck [bar] <0,1 <0,1 <01 <01 <0,1 <01 <0,1 <01 <0,1
zulass. Differenzdruck [bar] 2,0 2,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
theoretisch max. Durchsatz* [m3h] | 6 12 16 30 35 40 20 45 50

* abhangig von den Betriebsbedingungen wie: Filterfeinheit, Filtermedium, Art der Filtration, Flissigkeitseigenschaften, Partikeleigenschaften etc.

Filterbeutel-Auswahlhilfe

Standardfilterbeutel | Hochleistungsfilterbeutel | Absolutfilterbeutel
Auswabhlkriterien Filz NMO XL XXL Meltblown
verfligbare Filterfeinheiten e st TaF ++ + [ {
Abscheidegenauigkeit + +++ ++ ++ +++
Durchsatz / Beutel ++ +t ++ +t + =
Schmutzaufnahme + + +++ +++ ++ ‘
Filtrationskosten sty Sisis Sisiaty Siataty i —
Migrationsfreiheit + +++ ++ ++ +++
Neuanlageninvestition 1 S T Sisist St {
+ = gut, ++ = besser, +++ = hervorragend 1 (i
Filtrationskosten = Filterbeutelkosten + Lohnkosten (Beutelwechsel) + Produktverlust 3 /
Migrationfreiheit = keine Faserabgabe oder andere Stoffe an das Filtrat g, l &. N
Neuanlageninvestition = Filtergehduse + Installation =. B &

Lieferprogramm
< 8) . . .
Filterbeuteltyp § o g « | Filtermittelart x;{ Filterfeinheit (um)
cqﬁ) = = % gﬁ 1 5|10 | 25|50 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250
P PP Nadelfilz 80 X X X X X X X
Standardfilterbeutel | PES PET | Nadelfilz 140 | x | x [ x [ x | x X X
NMO PA Gewebe 190 X X X X X X X X X X
POXL PP Spez. Nadelfilz 80 X X X X X X
PEXL PET Spez. Nadelfilz 140 X X X X X X
L-P PP Nadelfilz 80 X X X X X X
H?;g':tijstgjlngs' L-PES | PET [ Nadelfilz 140 | x| x| x| x]x X
L-NMO | PA Gewebe 190 X X X X X X X X X X
POXXL | PP Spez. Nadelfilz 80 X X X X X X
PEXXL | PET Spez. Nadelfilz 140 X X X X X X
AL PP Meltblown, 10 lagig 80 X X X X
AE PET Meltblown, 10 lagig 140 x| x| x| x
Absolutfilterbeutel AB PP Meltblown, 5 lagig 80 X X x | x
AC PP Meltblown, 3 lagig 80 X X X X
AXL PP Meltblown, plissiert 80 X X X X




und technische Daten

Chemische Bestandigkeit

Absolutfilterbeutel Werkstoff Polypropylen | Polyester | Polyamid
1AL |2aL (A [aB  |ac  [Aaxe Séuren ++ ++/+0 ++/+0
Laugen T ] e +o/0
390 810 |[810 |810 |810 |810 Ole / Fette o ++ +0/0
180 180 180 180 180 180 Alkohole - - "
0,24 0,48 0,48 |3 3 3
Ester ++ ++ ++
- - - - - - Aliphatische Kohlenwasserstoffe ++ ++ ++
<01 |<01 |=<01 [<01 |<01 [<0, :
12 12 12 1.2 1.2 12 Aromatische Kohlenwasserstoffe o) +0 ++
6-10 | 1220 | 1222 | 12-22 | 12-22 | 720 | | ©ydierende Medien ++ *o/o *o
Chlorierte Kohlenwasserstoffe +0 ++ ++

++ = bestandig, +o = bedingt bestandig, o = unbestandig
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. Kragen / Ring .
Grole —Toe Tva vz %ﬁ; Bemerkungen
300 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1250 | O X0 1 2
X X X X X X X genaht oder verschweildt
X X X X X X X genaht oder verschweil3t
X X X X X X X X X X X genaht
X X X X glasiert Ausfiihrung voll verschweif3t
X X X glasiert Ausfihrung voll verschweil3t
X X glasiert genaht oder verschweif3t
X X glasiert genaht oder verschweilf3t
X X X X X X X X glasiert nur in genahter Ausfiihrung
X glasiert Ausfiihrung voll verschweif3t
X glasiert Ausfiihrung voll verschweif3t
X X voll verschweilt, 10-lagig asymmetrisch
X X voll verschweildt, 10-lagig asymmetrisch
X X voll verschweilt, 5-lagig asymmetrisch
X X voll verschweilt, 3-lagig asymmetrisch
X X voll verschweilt, plissiertes Vorfilter
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Ihnen ein umfasséhdes Portfolio an Filterbe 21N aus verschiedenen Filtermed
und den dazu notwendigen F_Iltergehausen. .

tel sind aus heutigen Filtrationsan-
nicht mehr wegzudenken und haben
hohen Stellenwert in vielen Filtrations-
en erworben. Ihre Anwendung ist einfach und
Das Filtrationsergebnis ist effektiv und das
orfahren aulerst wirtschaftlich. Eine grofRe
Filtermedien und einfache Anpassung des

Standardfilterbeutel vestehen aus wirtschaftlich
gefertigten Nadelfilzen und einfachen Geweben (Leinwand-
bindungen). Die erzielbaren Abscheideraten werden in aller
Regel als hominal angeben, sind eher ein Vergleichswert,
denn eine genaue Angabe. Ein Filterelement fur viele An-
wendungen.

Hochleistungsfilterbeutel Serieh.:ggma-
ben eine Fasermatrix mit wesentlich feineren Fas"e?‘ﬁ”ﬁﬂd/
oder einem asymmetrischen Aufbau. Sie sind sehr
viel genauer hinsichtlich inres angebenen Abscheidever-
haltens und Ubertreffen Standardfilterbeutel in jeder Hin-
sicht in der Leistung.

Hochleistungsfilter Serie L stelien in Kombi-
nation mit einem speziellen Druckaufnahmekorb erhohte
Filterflachen und damit erheblich langere Standzeiten mit
den damit verbundenen wirtschaftlichen Vorteilen zur Ver-
fligung.

Absolutfilterbeutel Serie A haben zwar
keine 100%ige Abscheiderate bezogen auf die angebene
Trenngrenze, erreichen diese aber je nach Beuteltyp sicher
bis 3=1000 (99,9% aller Partikel der Trenngrenze werden
abgeschieden). Fir kritische Anwendungen, die ein sicheres
Filtrationsergebnis erfordern.

N

Filtersystem an die Prozessanforderungen lasse

Loésung fast jeden Filtrationsproblems “zum Ki
1 FRTETIECH e (40

spiel” werden. =

Filterbeutel-bestehen in aller Regel aus dreidimens

zufallig orientierten Fasern unterschiedlicher Dicke

Anordnung fur die Tiefenfiltration oder zweidi

onalen Geweben fur die Oberflachenfiltration.

Wirtschaftlich

Erhéhte Leistung

f

Erhohte Wirtschaftlichkeit

iHohe Filtratqualitat

- /
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